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A Bearings Framework For Obturating Disposition, Especially 
A Axis Coil Equipment For Supporting Eccentric Gear 

A bearings framework for obturating disposition, especially 
a axis coil equipment for supporting eccentric gear, is 

characterized in that it includes a bearing case (3) with a 
shoulder- shape construct and locked on the axis (4) , a standard 
rolling bearing (1) installed on the said bearing case (3) and 
fastened by fixed ring (5), and a component passing 
movement , such as the axis coil (2) , in the hole of which the 
bearing(l) is contained, furthermore, the coil (7) assorts 
airproof ly with the shoulder portion of the component passing 
movement and surrounding the rolling bearing (1) . There is a 
hole (9) for guiding the lubricant in the axis (4), the said 
hole (9) connects with a hole (10) extending in the radial 

direction. A groove (12) is set on the outer peristome of the 

hole (10) in the axis case (3) with a shoulder- shape construct, 
and a radial hole (11) with the same construct starting out 
from the groove(12) is still set in the axis case(3) . 
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® Vorrichtung zur geschlossen angeordneten Lagerung, insbesondere zur Lagerung der Wellenscheibe eines 
Exzentergetriebes 

Die Vorrichtung zur geschlossen angeordneten Lagerung, 
insbesondere zur Lagerung von Wellenscheibe eines Exzen- 
tergetriebes ist dadurch gekennzeichnet, defc eine auf die 
Welle (4) aufgekeihe, mit Schultern ausgebildete Lagerhul- 
se (3), ein darauf eufgesetztes, mit Befestigungsring (5) ge- 
sichertes Normalwalzlager (1), das Lager (1) in seiner Bon- 
rung aufnehmendes, die Bewegung ubermittelndes Element 
- z. B. eine Wellenscheibe (2) - vorgesehen sind, weiter daS 
der Schulter des das Walzlager (1) umschlieBenden, die 
Bewegung ubermittelnden Elements • z. B. der Wellenschei- 
be (2) - sich Scheiben (7) dichtend anpassen. In der Welle (4) 
ist eine das Schmiermittel leitende Bohrung (9) ausgebildet, 
der eine radial verlaufende Bohrung (10) angeschlossen ist. 
Bei der aufieren Mundung der Bohrung (10) ist in der mit 
- Schultern ausgebildeten Lagerhulse (3) eine Rille (12) ange- 
f ordnet und eine von der Rille (12) ausgehende weitere, eben- 
falls in der Lagerhulse (3) ausgebildete radiale Bohrung (11) 
vorhanden. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur geschlos- 
sen angeordneten Lagerung, insbesondere zur Lage- 
rung von Weltenscheibe eines Exzentergetriebes. 

Auf zahlreichen Gebieten der Industrie werden kon- 
struktive Teileinheiten angewendet, die sich an ziemlich 
verschlossenen, verborgenen Stellen befinden, doch in 
diesen Fallen muB fiir die Lagerung gesorgt werden, 
desweiteren besteht die Notigkeit regelmafiige Nach- 
schmierung des Lagers zu gewihrleisten. 

Als Beispiel sollen die sogenannten Exzentergetriebe 
erwahnt werden. Diese Getriebe werden auch als Rol- 
lengetriebe oder Stabgetriebe genannt. Zweifellos ha- 
ben sich die erwahnten mechanischen Anlagen bzw. die 
darin angewendeten kritischen Lagerungen ziemlich 
verbreitet, trotzderh — die StUckzahl der Massenpro- 
duktion in Betracht nehmend — sollen Lager zu diesern 
Zwecke in einer wesentlich niedrigeren StOckzahl zur 
Verfugung gestellt werden. Aus diesem Grunde werden 
bei derartigen Lagerungen die gegenuber einander zu 
lagernden Konstruktionselemente so ausgebildet, in- 
dem diese gleichzeittg die Lagerringe bilden, wobei die 
zur Lagerung uneriaBlichen Rollkdrper zwischen diese 
Ringe montiert werden. 

Als Beispiel mochten wir auf die schon oben erwahn- 
ten Exzentergetriebe verweisen. Bei derartigen Getrie- 
ben werden die den Exzenter und die Wellenscheibe 
gegenuber einander lagernden Konstruktionen so aus- 
gebildet, daB der AuOenmantel des einstiickig ausgebil- 
deten Doppelexzenters dem Innenring des Zylinderrol- 
lenlagers entspricht, wahrend die Bohrung der Wellen- 
scheibe die Rolle des Auflenrings des Zylinderrollenla- 
gers erfiillt, zwischen diese werden die Rollen montiert, 
entweder frei oder vorher in einem Rollenkafig einge- 
setzt. 

Lager mit dem beschriebenen Aufbau bilden im allge- 
meinen Lagerungen geschlossener Art, da diese in In- 
nenraum eines groBeren Komplexes, einer groBdimen- 
sionierten Anlage schwierig zuganglich sind. Bei den 
geschilderten Lagerungen sollen zahlreiche Schwierig- 
keiten in Betracht genommen werden. Zur Wahrnahme 
des einen Nachteils muB man es berucksichtigen, daB 
die Herstellung der Walzlager in groBen Serien unter 
Anwendung verfeinerter Technologien vor sich geht; 
infolge dieser Technologien sind die Qualitatsparameter 
der Lagerringe — wie z. B. Oberflachenrauhigkeit, Wei- 
ligkeit, Formfehler, Wanddickenunterschiede — viel 
besser, als die ahnlichen Parameter allgemeiner mecha- 
nischer Bestandteile. Aus dieser Tatsache folgt, daB die 
individuellen, in kleineren Serien hergestellten Lager- 
elemente hinsichtlich der wichtigeren Parameter — Ge- 
rauschpegel, Formfehler, Lebensdauer usw. — den Pa- 
rametern der in Massenproduktion hergestellten Walz- 
lager nachstehen. 

Aus der Tatsache ausgehend, indem auf dem Gebiet 
der Speziallagerungen, z. B. bei den zur Lagerung der 
Exzentergetriebe angewendeten eigenartigen Lagern 
eine Massenproduktion keinesfalls realisierbar ist, sind 
diese Lager qualitativ minderwertiger, als die in Mas- 
senproduktion hergestellten Lager. 

Eine weitere Mangelhaftigkeit der Lager, die auf spe- 
zialen Gebieten Anwendung finden, zeigt sich darin, daB 
bei denen das Schmiermittel ausgeschleudert wird und 
so einzelne Teile des Lagers unbeschmiert bleiben, wo- 
durch die Lebensdauer des Lagers verkurzt wird. Wir 
nehmen hier Bezug auf die oft vorkommende Einbau- 
praxis bei den Exzentergetrieben, wo das Betriebege- 



hause mit einer verhaltnismaBig hoher Umdrehungszahl 
angetrieben wird (z. B. bei Zentrifugen). In solchen Fal- 
len preBt die Zentrifugalkraft das Schmiermittel an die 
AuBenteile des Lagers und das unbeschmierte Walzla- 
5 ger geht schnell zugrunde. Mit Hinsicht darauf, daB die 
Lager in einem geschlossenen Raum, d. h. schwer zu- 
ganglich angeordnet sind, ist das Nachschmieren au- 
Berst kompliziert und kann erst nach einer langwierigen 
Demontage vorgenommen werden. 
io Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Lage- 
rung zu schaffen, die hinsichtlich der Lagerkonstruktion 
und des Schmierens vorteilhafter ist, als die bekannten 
geschlossenen Lagerungen. 

ErfindungsgemaB wird das gesetzte Ziel dadurch er- 
15 reicht, daB eine Lagerkonstruktion realisiert wird, bei 
der ein in Massenproduktion erzeugtes Lager angewen- 
det ist, das der katalogisierten Qualitat entspricht, sowie 
die die Lagerung umgebenden Konstruktionselemente 
so ausgebildet sind, daB ein kontinuierliches oder unter- 
20 brochenes Nachschmieren ermoglicht wird. 

Bei der erfindungsgemaBen Lagerkonstruktion ist auf 
die Welle eine mit Schultern ausgestaltete Lagerhulse 
aufgekeilt, wobei der Innenring des Lagers sich der 
Schulter der Hulse anpaflt, wahrend an der anderen 
25 Seite ein Ring, der auf die Lagerhulse mit Schulter auf- 
gezogen wird, die cntsprechende Position des Lagers 
gewahrleistet. Der erwahnte Maschinenteil paBt sich in 
die Bohrung des anderen, zu lagern beabsichtigten Ma- 
schinenteils, wodurch der AuBenring des Walzlagers 
30 entsteht. Beidseitig wird das Lager mit Scheiben abge- 
schlossen, die mit axial verlaufenden Schrauben zusam- 
mengehalten sind und die zwecks Vermeidung der Ge- 
fahr der Schleuderwirkung sich dichtend dem zu lagern 
beabsichtigten Maschinenteil, z. B. der Schulter der 
35 Wellenscheibe anpassen. 

Bohrungen und Rillen leiten das Schmiermittel zu 
dem Lager; diese sind: eine in der Welle ausgebildete 
axiale Bohrung, eine sich bei der Lagerung dazu an- 
schlieBende radiale Bohrung und eine sich ebenfalls an- 
40 schlieBende, in der mit Schultern ausgebildeten, auf der 
Welle befestigten Lagerhulse vorhandene ringftirmige 
Rille, desweiteren eine, der letzterwahnten Rille ange- 
schlossene radiale Bohrung. Die axiale Bohrung der 
Welle kann z. B. mit einem Schmiernippel verbunden 
45 werden, mit dessen Hilfe uber die erwahnten Bohrun- 
gen bzw. Kanale Schmiermittel in die Umgebung des 
Lagers geleitet werden kann. 

Demnach ist die Erfindung dadurch gekennzeichnet, 
dass eine auf die Welle aufgekeilte, mit Schultern ausge- 
50 bildete Lagerhulse, ein darauf aufgesetztes, mit Befesti- 
gungsring gesichertes Normalwalzlager, ein das Lager 
in seiner Bohrung aufnehmendes, die Bewegung Ober- 
mittelndes Element, z. B. eine Wellenscheibe vorgese- 
hen sind, weiters daB der Schulter des das Walzlager 
55 umschlieBenden, die Bewegung ubermittelnden Ele- 
ments — z. B. der Wellenscheibe — sich Schieben dich- 
tend anpassen; in der Welle ist eine das Schmiermittel 
leitende Bohrung ausgebildet, der eine radial verlaufen- 
de Bohrung angeschlossen ist; bei der auBeren Mun- 
60 dung der letzterwahnten Bohrung in der mit Schultern 
ausgebildeten Lagerhulse eine Rille angeordnet ist und 
eine, von der Rille ausgehende weitere, ebenfalls in der 
Lagerhulse ausgebildete radiale Bohrung vorhanden ist. 
Nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform werden 
65 die das Walzlager dichtend umschlieBenden Scheiben 
mit axial verlaufenden Schrauben zusammengezogen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung besteht darin, daB der zen- 
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tralen Bohrung der Welle eine Schmiernippel ange- 
schlossen ist. 

Die erfindungsgemaBe Losung wird im Zusammen- 
hang mit einem Exzentergetriebe beispielsweise und 
ausfOhrlich beschrieben. In der beiliegenden Zeichnung 5 
ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Lagerung dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung; 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A- A in Fig. t. 10 
Bei dem AusfOhrungsbeispiel dient die Welle 4 des 
Exzentergetriebes als Eintreibwelle. Auf diese Welle 4 
sind mit Hilfe des Riegels 13 zwei, nebeneinander lie- 
gende, gegeniiber einander verdrehte Lagerhulsen 3 mit 
Schultern aufgekeilt Die Lagerhulse 3 mit den Schul- 15 
tern dient zur Lagerung der Wellenscheibe 2. Die Bol- 
zen 14 passen sich in die Bohrungen in den Wellenschei- 
ben ein, diese ubermitteln die Momentubertragung zu 
der Austreibwelle. Diese ubermittelnden Konstruk- 
tionselemente sind aus dem Standpunkt der Erfindung 20 
uninteressant, so beschaftigen wir uns mit diesen Ele- 
menten nicht. Ordnungshalber soil es erwahnt werden, 
daB das Ausfiihrungsbeispiel je zwei Wellenscheiben 
und Lagerhulsen mit Schultern aufweist, da diese Ge- 
triebe meistens derweise ausgebildet sind. In der Hin- 25 
sicht der Lagerung sind die beiden Lagerkonstruktionen 
gleicherweise ausgefiihrt, so wird nur die eine beschrie- 
ben. 

Das Walzlager 1 — im allgemeinen werden Rollenla- 
ger verwendet, aber Kugellager sind auch mdglich — ist 30 
ein in Serienproduktion hergestelltes Lager, das tiber 
auBerst gute Parameter verftigt. Das Lager ist mit sei- 
nem Innenring auf die Lagerhiilse 3 mit Schultern aufge- 
setzt, die wiederum auf die Welle 4 aufgekeilt ist, und 
zwar derweise, daB einer der Stirnseite des Innenringes 35 
auf die Schulter der HUlse 3 aufstiitzt. Die andere Seite 
des Innenringes des Walzlagers 1 wird mit dem Befesti- 
gungsring 5 unterstQtzt, wodurch die Lage des Walzla- 
gers 1 in axialer Richtung gesichert ist. Der AuBenring 
des Walzlagers 1 paBt sich in die Bohrung der Wellen- 40 
scheibe ein, auf diese Weise wird das Walzlager in der 
Vorrichtung fest behalten. 

Bei der erfindungsgemaBen Lagerung umschlieBen 
die Scheiben 7 beidseitig das Walzlager 1. Die Scheiben 
7 werden mit den axialen Schrauben 6 zueinander ge- 45 
preflt Wie es aus dem Ausfiihrungsbeispiel eindeutig 
hervorgeht, sind auf dem auBerhalb des Walzlagers 1 
liegenden Teil der Wellenscheibe 2 Schultern ausgestal- 
tet; diesen Schultern passen sich die Schultern der 
Schreiben 7 dichtend an. so 

In der Welle 4 ist eine axial verlaufende Bohrung 9 
ausgebildet und ein Schmiernippel 8 ist von auBen her in 
dieser Bohrung 9 befestigt. In der Lagerhiilse 3 mit den 
Schultern ist eine ringfdrmige Rille 12 ausgearbeitet und 
eine radiale Bohrung 10 miindet in die erwahnte Rille 55 
ein, wodurch eine Verbindung zwischen Rille 12 und 
Bohrung 9 zustandegebracht wird. Wie es aus der Fig. 2 
wohl ersichtlich ist, sind aus der Rille 12 ausgehend ra- 
dial verlaufende Bohrungen 11 in der Lagerhulse 3 mit 
Schultern angeordnet, die bis zur Hone des Walzlagers 60 
reichen. 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung gelangt das 
Schmiermittel, durch den Schmiernippel 8 gesicherte 
Nachftillung bzw. durch den herrschenden Druck uber 
die Bohrung 9, Uber die sich dazu anschlieBende Boh- 65 
rung 10, sowie uber die Rille 12 und uber die sich daraus 
dffnenden Bohrungen 11 zu dem Walzlager 1. Die Ge- 
fahr der Schleuderwirkung wird eliminiert bzw. auf das 
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Minimum herabgesetzt durch die Umstande, daB die 
Scheiben 7 bei den Schultern der Wellenscheibe 2 den 
Lagerungsraum dichtend abschlieflen. 

Aus dem Ausfiihrungsbeispiel geht es eindeutig her- 
vor, daB die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einem 
in GroBserienproduktion hergestellten uber ausge- 
zeichnete qualitative Parameter verfugenden Walzlager 
die Erforderungen der verschlossen angeordneten La- 
gerungen erfQllen kann. Versorgung der Lagerung mit 
Schmiermittel findet kontinuierlich oder unterbrochen 
statt, und zwar ohne die Ndtigkeit von spezialen Monta- 
gearbeiten bei der die Lagerung aufnehmenden Maschi- 
ne. Durch die Anwendung der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung wird die Lebensdauer der Lagerung weitge- 
hend verlangert, die Fehlerempfindlichkeit wird vermin- 
dert, die Lagerung ist gerauscharm, wodurch die gegen- 
Uber den zeitgemaBen Lagerungen gestellten Forderun- 
gen weitgehend befriedigt werden. 

Patentanspruche 

t. Vorrichtung zur geschlossen angeordneten La- 
gerungen, insbesondere zur Lagerung von Wellen- 
scheibe eines Exzentergetriebs, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine auf die Welle (4) aufgekeilte, mit 
Schultern ausgebildete Lagerhulse (3), ein darauf 
aufgesetztes, mit Befestigungsring (5) gesichertes 
Normalwaizlager (1), ein das Lager (1) in seiner 
Bohrung aufnehmendes, die Bewegung ubermit- 
telndes Element, z. B. eine Wellenscheibe (2) vorge- 
sehen sind, weiters daB der Schulter des das Walz- 
lager (1) umschlieBenden, die Bewegung ubermit- 
telnden Elements — z. B. der Wellenscheibe (2) — 
sich Scheiben (7) dichtend anpassen, in der Welle (4) 
ist eine das Schmiermittel leitende Bohrung (9) aus- 
gebildet, der eine radial verlaufende Bohrung (10) 
angeschlossen ist; bei der auBeren Mundung der 
Bohrung (10) in der mit Schultern ausgebildeten 
Lagerhulse (3) eine Rille (12) angeordnet ist, und 
eine von der Rille (12) ausgehende weitere, eben- 
falls in der Lagerhulse (3) ausgebildete radiale Boh- 
rung (1 1) vorhanden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die das Walzlager (1) dichtend um- 
schlieBenden Scheiben (7) mit axial verlaufenden 
Schrauben (6) zusammengezogen werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zentralen Bohrung der 
Welle (4) ein Schmiernippel (8) angeschlossen ist. 
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